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Effiziente Energietechnologien
in Industrie und Gewerbe

Dipl.- Ing. Ralf Blank

Thermische Entfeuchtung mittels Lithiumchlorid (LiCl-Sole)

Betriebserfahrungen bei Wittenstein-Bastian GmbH

Klimatisieren und Entfeuchten
zum Korrosionschutz und

zur Prazisionsteilefertigung

Wittenstein-Bastian GmbH

Neubau Produktion Fellbach - Heizung, Luftung, Klima, Sanitar, Druckiuft

Ganzjahrige Vollklimatisierung T=21°C fiir Prazisionsteilefertigung/-/lager

Entfeuchtung zum Korrosionsschutz (rF<45%) zu 100% durch ganzjahrige Neubau in Fellbach - |lsometrie
KWK-Abwarmenutzung (>8000 Vollnutzungsstunden)
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Stromnetz- Trafo/NSHV Regeneration
Einspeisung Eigenbedarf Entfeuchtung
LN
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»Wittenstein bastian® - thermische Entfeuchtung = Prinzipdarstellung

— P Quelluft
Absorber Zuluftanlage » Zuluftanlage 30.000 m¥h
-4 - Entfeuchtung Adiabate Kiihlung konv. Nachkiihlung 19°C
| 45%rF
| Quelluft
~» Absorber Zuluftanlage Zuluftanlage 30.000 m*/h
<€ Entfeuchtung Adiabate Kiihlung konv. Nachkihlung 19°C
AuRenluft ; 45%rF
78.000 m*/h |
32°C | |
40%rF H Quelluft
[ Absorber Zuluftanlage Zuluftanlage 18.000 m¥h
< Entfeuchtung Adiabate Kihlung konv. Nachkiihlung 19°C
‘ 45%rF
LiC-Sole Regeneration Warmenetz || « '
VL/RL - max. 666 kW B »
80°C/60°C Warmwasser
goyaf%, c Gaskessel — BHKW —

Kompressoren
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oW Neuentwicklung

Litherm-TEK: Kompaktanlagen zur thermischen Entfeuchtung

My

- Aufristung und Sanierung vorhandener Liftungsanlagen ebenso
wie Erweiterung von Neuanlagen

TAS TAS AAS
AB - AV g

ModulgréRen in Standard-Liftungsgerateabmessungen fir:
- 10.000 m*h
- 20.000 m%h

M e e - 40.000 m*h

Gerateanordnungen: tbereinander, nebeneinander sowie hintereinander

71| e TAS TAS 3 4 AL Anschlisse:

<': WG E Q: - Rickkihlung VL/RL=28-34°C
- Heizung VL/RL=90/70°C

o - Abluft-/Fortluftkanal

- AuBenluft/-Zuluftkanal

- Stromversorgung

- GLT oder DSL-Anschluf3

=]

Entfeuchtungsanlage:

M= 20,000m3 /5 Besonderheiten:

T - LiCI-Entfeuchtung benétigt nur rund 75% der Enthalpiedifferenz einer
Pz e konventionellen Taupunktkiihlung/-entfeuchtung

- Ganzjahrige Abwarmenutzung méglich

- Regeneration tber z.B. BHKW-Abwarme, Prozessabwarme, Fernwarme,
konv. Heizwarme sowie Solaranlagen mit Temperaturen von 90/70°C

- Reduzierung konventioneller Kiihiwasser-Kaltebedarf um mehr als 80%
gegenlber konventioneller Taupunktkiihlung/-entfeuchtung

- Ideal fur niedrige Raumluftfeuchten und fur adiabte Kihlung (Abluft->Zuluft)

- geringer Strombedarf fir Pumpen

- Reduzierung elektrischer Leistungsbedarf um mehr als 80% gegeniiber
konventioneller Taupunktkiihlung/-entfeuchtung

- Staub- und keimfreie Zuluft durch Luftwaschung

- Auslieferung ab 2014

Okonomie:

- min. Investitionsmehrkosten gegentiber konventioneller Taupunktkihlung/
-entfeuchtung (ca. 5-15%)

- kurze Amortisationszeiten (ca. 2-5 Jahre)

- erhebliche Betriebskostenreduktion (ca. 50-80% zu Taupunktentfeuchtung)

- erhebliche Laufzeitverlangerung fir BHKW- oder Fernwarmeanlagen

Okologie:
- Erhebliche CO2-Einsparungen (ca. 50-60% zu Taupunktentfeuchtung)
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Effiziente Energietechnologien
in Industrie und Gewerbe

Vielen Dank fiir Ihre Aufmerksamkeit!
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